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废钢破碎生产线 

 
1 范围 

本标准规定了废钢破碎生产线的结构形式及主要技术参数，要求，试验方法，检验规

则，标志、包装、运输、贮存。 

   本标准适用于废钢破碎生产线（以下简称生产线）。 

2  引用标准 

 下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件， 

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根

据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文

件，其最新版本适用于本标准。 

GB/T 3766-1988       液压系统  通用技术条件 

GB/T 5226.1-1996     工业机械、电气设备 第一部分 通用技术条件 

GB/T 7935-1987       液压元件  通用技术条件 

GB/T 10595-1989      带式输送机  技术条件 

GB/T 13306-1991      标牌 

GB/T 13384-1992      机电产品包装 通用技术条件 

GB 17120-1997        锻压机械  安全技术条件 

JB/T 7013-1993       鳞板输送机 

JB/T9954-1997        锻压机械  液压系统清洁度 

3  结构型式及主要技术参数 

3.1 结构型式 

  生产线由履带式输送机、双滚筒进料碾压机、破碎机、振动输送机、出料带式输送

机、磁选系统、堆料输送机、非磁性物质输送机、悬挂式磁选机等配套设备联动完成

的生产设备。其型式为旋回锤击式，并带有磁力分选系统的废钢处理设备。 
3.2 型号 

生产线以 PSX-6080 型为例,其表示如下: 

P   S   X   60   80 
最大加料宽度(2000mm÷25.4)英寸 
破碎机锤头旋转工作直径（1250mm÷25.4）英寸 
线 
生产 
破碎 

3.3 主要技术参数见表 1 
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表 1  主要技术参数及型号 
型     号 项  目 

PSX-6080 PSX-60104 PSX-80104 
锤头旋转工作直径 mm 1520 1520 2030 
最大加料宽度    mm 2000 2600 2600 
生产率          t/h 15～25 20～30 30～45 
主机功率        kw 750 750 1100 

                                                                                      

4    要求 

4.1    生产线应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。 

4.2    标准件、外购件及外协件应符合有关标准的规定，所有零件应经检验合格

后，方可装配。 

4.3    外观要求 

4.3.1    生产线的外表面应平整、顺滑，不应有图样上未规定的凸起、凹陷、粗

糙不平，零部件结合面的边缘应均匀整齐、匀称，不应有明显的错位。 

4.3.2    埋头的螺钉不应突出元件外表面，螺栓尾端应突出螺母，但突出部分不

应过长及参差不齐。 

4.3.3    管路及电气线路应排列整齐、美观、牢固。 

4.3.4    标牌、商标等应固定在生产线的明显位置，各种标牌的固定位置应正确、

牢固、平整并清晰耐久。 

4.3.5    生产线的外表涂漆可单色，亦可多色，亦可订货合同协商确定。涂漆层

应清洁、平整，不允许有明显的凹陷不平、挂流、起泡、发白及失光现象。 

4.4    安全要求 

4.4.1    生产线应有急停装置，急停装置应能停止所有产生危险的操作和动作。 

4.4.2    急停装置应能自锁，其操作件的颜色为红色。如操作件后有衬托色，则

衬托色件为黄色，按钮作开关的操作件，应为掌揿式或磨菇头式。 

4.4.3    设备运转中允许工作人员进入的区域的裸露运动部件(输送设备除外)应

设置防护罩及安全保护装置。 

4.4.4    生产线设置的工作平台、梯子和拦杆应符合 GB17120-1997 中第 16 章的

规定。 

4.5    工作要求 

4.5.1    生产线的计算机显示装置应能显示出以下工作状态，且图象清晰明了。 a.

主轴承温度； 

    b.主电机转速； 

c.主电机电流； 

d.双滚筒进料碾压机电机电流； 

e.振动输送机电机电流； 

f.滤清器堵塞显示。 

4.5.2    履带式输送机运行平稳，无异常噪声，应符合 JB/T7013-1993 中第 4.3.3

和 4.5 的要求。 

4.5.3    双滚筒进料碾压机运转平稳，油缸同部准确，滚筒支架上升与下降转动

灵活可靠。 
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4.5.4    破碎机运转正常，排料门开启灵活可靠，主轴轴承温升不得超过 40℃，

其最高温度和得大于 70℃。 

4.5.5    振动输送机输送物料均匀、可靠。 

4.5.6    各种带式输送机(包括出料带式输送机、非磁性物资输送机、堆料输送机

等)运转 平稳可靠，并符合 GB/T40595—1989 的规定。 

4.5.7    磁选系统的磁鼓运转平稳可靠，调节臂无甩动，分选铁金属可靠，其磁

功率不小于 6kW。 

4.5.8    悬挂式磁选机运转平稳，无摆动，皮带无跑偏打滑现象，磁选机分选铁

金属可靠，其磁功率不小于 3.9kW。 

4.6  液压、电气系统 

4.6.1 生产线的液压系统应符合 GB/T3766—1988 的规定，液压系统的清洁度应符

合 GB/T9954—1997 的规定。 

4.6.2 生产线的电气系统应符合 GB/T5226.1—1996 的规定。 

5 试验方法与检验规则 

5.1 空运转试验 

 生产线的空运转试验，其试验的时间不少于 2 小时，并对其安全防护，各配套设

备、液压系统、电气系统、温度及渗漏进行检验。 

a.安全防护符合 4.4 的要求。 

  b.检验各配套设备的执行机构运动的的正确性及平稳性。 

c.液压、电气系统应符合有关标准规定。 

d.滑动轴承、滚动轴承的温升不大于 40℃，最高温度和得大于 70℃。 

5.2  负荷试验 

5.2.1     生产线的负荷试验可结合工作试验进行，其试验物料为松散料或密度小

于 1t/m3 的打包料。 

5.2.2   负荷试验不少于 2小时，除对 5.1 项目进行检验外，还应对其电机功率、

转速及检验。应符合其设计文件的规定。 

6   检验规则 

6.1 出厂检验 

 生产线应经制造厂质量检验部门进行出厂检验，亦可在用户厂进行检验，检

验合格后才能交付使用。生产线应按下列项目进行出厂检验。 

a. 主要参数的检验； 

b.外观质量的检验； 

c.安全要求的检验； 

d.工作要求的检验。 

e.空运转试验。 

f.负荷运转试验。 

6.2 型式试验 

6.2.1 有下列情况之一时，应对产品进行型式试验: 

a.新产品鉴定时。 

b.正式投产后，如材料和工艺有较大改变可能影响产品性能时。 

c.出厂检验结果与上次型式试验结果有较大差异时。 



 

JB/T  XXXX-XXXX 

 

 

d.国家质量监督机构提出型式试验要求时。 

6.2.2 型式试验项目按本标准 3.3 和 4 的内容进行，型式试验中如项目不合格，应

对联动生产线进行调整，然后对不合格项目进行复检，若复检仍不合格，则判产品

为不合格产品。 

7    标牌、包装、运输和贮存 

7.1    生产线各配套设备均应在明显的位置固定产品标牌，标牌应符合 GB/T13306

—1991 的有关规定。 

7.2    生产线应标明产品型号、名称、厂址、产品标准及有关技术参数。 

7.3    除进口设备外，其它设备根据其结构特点，可采用箱装、敞装等形式，但

应符合 GB/T 13384—1992 的有关规定。产品出厂时应有下列技术文件： 

a、生产线使用说明书 

b、合格证明书； 

c、装箱单。 

7.4    生产线的运输应符合水路和陆路的运输要求，在运输中应将其固定牢靠，

以避免运输途中损坏产品。 

7.5    庫生产线应贮存在通风干燥的 房内，露天贮存时，应有防雨及防潮措施。 
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