
汽车、摩托车用软轴标准修订编制说明 
一、任务来源 

本次标准的修订计划是经全国汽车标准化技术委员会仪表分技术委员会上

报，国家发展和改革委员会工业司和国家标准化管理委员会批准下达的，由芜湖

汽车仪表研究所、安徽金海达汽车电子有限公司负责修订起草工作。 

二、修订目标 

为适应我国车用仪表行业快速发展，融入世界发展大潮所面临新的国际、国

内发展挑战，促进本行业产品质量水平的提高，对目前使用的 QC/T209-1996 标

准进行全面修订，修订后的产品标准基本与国际同类产品标准同步。 

三、修订标准的指导思想 

原有行业标准 QC/T209-1996 是上世纪九十年代为适应我国汽车工业的发展

而参考日本 JIS 标准制定的，満足了国内产品缺少标准指导生产和市场流动的需

要，经过多年的发展，以及国内大量从国外引进先进技术和电子技术的飞速发展，

产品标准已经不能适应行业发展的需求变化，另外根据行业标准复审的要求和

GB1.1 的要求，参照行业相关标准、日本 JIS 和德国 TPV 标准，充分考虑到国内

生产企业的技术现状和产品的实际需求进行了标准修订工作。 

四、修订过程 

为做好本次标准的修订起草工作，芜湖汽车仪表研究所、安徽金海达汽车电

子有限公司与一些专业制造企业进行大量交流，根据现有的设备条件，参照

QC/T727-2004、QC/T413-2002 和德国 TPV 标准制定的高低温、湿度、振动等式

试验项目进行了验证工作，最后起草了本次征求意见稿。 

五、本标准与原标准相比主要变化 

对检验规则的内容进行了规范调整（1996 版的第 6 章，本版的第 6 章）； 

删除了分组中的弯曲试验和指针摆动试验（1996 版的 6.3.2，本版的

6.5.2.2）； 

对标志、包装、运输、贮存的内容进行了规范调整（1996 版的第 7 章，本

版的第 7 章） 


