《电容器用钽箔材》编制说明
1、 工作简况

1、 计划来源及要求

本标准制订任务由中国有色金属工业协会以中色协综字[2006]080号文下达，项目序号为68，由西部金属材料股份有限公司和新云电子元器件有限责任公司（国营4326厂）负责起草。

  本标准主要起草人：武宇、朱海林、杨明杰 潘平华、梁正书、杨军红。
2、 编制过程

 接到本标准制定任务后，本标准起草单位组织起草人查阅了国内外厂家的产品技术指标，以及使用单位的技术条件。根据研制及用户使用的情况，参照GB/T 3628-1983《电容器用钽箔》标准，于2006年5月完成草案稿,上报全国有色金属标准化技术委员会，在网上征求意见，并将于2006年7月召开预审会。

2、 编制原则

随着我国国防需求的稳定发展，原GB/T 3628-1983《电容器用钽箔》标准已经不能代表对电容器用钽箔材的标准要求，有必要对该标准进行重新修订。另外根据国家标准化委员会对标准的规范化管理，要求将原GB/T 3628-1983国家标准改为行业标准，也就需要与标准修订工作同时进行。

电容器用钽箔材是制造卷质钽电容器的主要材料。目前国产箔材适用厚度不超过0.02mm,否则卷制时容易产生皱褶和破裂。实际使用时对箔材的厚度尺寸公差也提出了更加严格的要求。随着测试技术的发展进步，原有电容器用箔材的漏电率测试要求和测试方法已经不符合生产实际，需要修订测试标准，使该产品更加规范化，保证产品质量的稳定和可靠，以利于该产品的实际应用。

3、 重要内容说明

（一）标准制定了该标准的规范性引用文件。

（二）修订了1.1要求章节。产品的化学成份发生变化，将原来DTa1牌号改用Ta1牌号表示， 并且降低杂质O、Fe、Si、W、Mo、Nb的限量；

	 牌号
	供应状态
	规     格
	品种

	
	
	厚度
	宽度
	长度
	

	Ta1
	Y
	0.005~0.02
	70~120
	＞500
	箔材


（三）制订了1.2.1要求章节。产品的厚度尺寸公差进行了分级表示；提高了宽度尺寸公差要求。

	厚度
	厚度允许偏差
	宽度
	宽度允许偏差
	长度

	
	一级
	二级
	
	
	

	0.005~0.01
	±0.001
	±0.002
	70~120
	±1.0
	＞500 

	＞0.01~0.02
	±0.002
	±0.003
	70~120
	
	


（四）制订了1.3要求章节。

1.3标记示例
用Ta1制造的、Y状态、厚度为0.02mm、宽度为100mm、长度为L的钽箔材标记为：

Ta1  Y  0.02×100×L  YS/T xxxx -20xx

（五）制订了4.4要求章节。

4.4取样位置和取样数量

4.4.1 化学成分以原铸锭的化学成分报出。

4.4.2 箔材电性能测试，每批产品任取六个试样进行测试。

4.4.3产品应逐段、逐卷检查外型尺寸，如不符合表2规定时，应逐段、逐卷报废。

（六）增加了6章节合同订货内容要求。

6订货单（或合同）内容

本标准所列材料的订货单（或合同）应包括下列内容：

a. 产品名称

b. 牌号

c. 状态

d. 重量或张数

e. 尺寸规格

f. 包装要求

i. 标准编号

h. 增加本标准以外内容时的协商结果 

（七）对附录A《电容器钽箔电性能测量方法》进行了编制。
四、国内外情况简介

    ASTM标准系列当中没有专门的电容器用箔材标准。国内类似标准有GJB《有可靠性指标的电容器用钽箔》。

5、 标准性质 

本标准为行业标准。

六、参考资料

1、GB3628-83《电容器用钽箔》

2、GJB2513-1995《有可靠性指标的电容器用钽箔》

